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fort — in modern cars, more and more
components and systems exchange
information. This requires absolutely
reliable and powerful RF-connections. For
this demanding application IMS Connector
Systems offers the new SMBA® (FAKRA)
automotive RF-coaxial connectors.

Sicherheit, Navigation, Kommunikation,
Komfort — im modernen Automobil tau-
schen immer mehr Komponenten und
Systeme Informationen untereinander
aus. Das erfordert absolut sichere und
leistungsstarke HF-Steckverbindungen. Fiir
diese anspruchsvolle Anwendung bietet
IMS Connector Systems die neuen SMBA®
(FAKRA) HF-Koaxialsteckverbinder fir
Automobile.

SMBA® is a registered trademark of IMS Connector Systems, Germany.

SMBA® ist ein eingetragenes Warenzeichen von IMS Connector Systems, Deutschland.

While the information has been carefully compiled to the best of our knowledge, nothing is intended as representation or warranty

on our part and no statement herein shall be constructed as recommendation to infringe existing patents.
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Die Ausfiihrungen dieser Druckschrift entsprechen unseren besten Kenntnissen und Erfahrungen. Wir geben sie jedoch ohne

Verbindlichkeit weiter, auch in Bezug auf bestehende Schutzrechte Dritter.

IMS Connector Systems —
a technology company then and now

IMS Connector Systems — ein Technologie-
unternehmen damals und heute

In 1863 Johann Morat founded a company in Eisenbach
in the Black Forest which focused on the development of
machines to produce gear wheels and axles for mechani-
cal clocks. Over the years, this company grew, due to his
inventive skills and a commitment to highest precision and
efficiency. One century later, at the end of the 1960's, the
company began the production of gear assemblies.

It was a request from a customer that resulted in IMS Morat
S6hne manufacturing RF-connectors and cable assemblies.
This new line of business proved to be successful and in
1989, IMS Connector Systems was founded from the business
division which had been previously established in 1972.

Today IMS Connector Systems is an international, technology
driven company specializing in development and production
of high frequency connections. The product range includes
a large assortment of coaxial RF connectors, coaxial cable
assemblies, RF test switches, RF antenna switches, test
adapters and test assemblies, battery contacts as well as
antennas for mobile devices.

Antennas

Computer technology

Antennen Computertechnik

The company supplies to many technology markets all over
the world. These markets include: Antennas, Automotive
industry, Transportation, Computers, Industrial equipment
like Automation and Manufacturing systems engineering,
Medical equipment, Wireless devices, Telecommunication
infrastructure, Measurement equipment and others.

Keys to success for IMS Connector Systems are strong mar-
ket and customer orientation, individual technical support
for customers worldwide, continuous innovation, strong
competence in RF development and high quality standards.

Telecommunication

Medical equipment
Medizintechnik

Telekommunikation

1863 griindete Johann Morat eine Firma in Eisenbach im
Schwarzwald, die sich der Entwicklung von Maschinen zur
Produktion von Zahnradern und Achsen fiir mechanische
Uhren widmete. Sein Erfindergeist, kombiniert mit dem
Anspruch an héchste Prazision und Wirtschaftlichkeit, lie-
Ben das Unternehmen im Laufe der Jahre stetig wachsen.
Ein Jahrhundert spater, Ende der Sechziger, begann das
Unternehmen mit der Produktion von Getrieben.

Ausgeldst durch einen Kundenwunsch startete IMS Morat
So6hne mit der Fertigung von HF-Steckverbindern und Kabeln.
Dieses neue Geschaftsfeld erwies sich als erfolgreich, und
aus dem 1972 gegriindeten Geschéftsbereich entstand 1989
das eigenstandige Unternehmen IMS Connector Systems.

Heute ist IMS Connector Systems ein internationales Techno-
logieunternehmen, das auf Hochfrequenz-Verbindungstechnik
spezialisiert ist. Das Produktsortiment umfasst eine groBe
Auswahl an koaxialen HF-Steckverbindern, koaxialen Ka-
belkonfektionen, HF-Testschaltern, HF-Antennenschaltern,
Testadaptern und Testkabeln, Batteriekontakten sowie
Antennen flir mobile Gerate.

End user devices

Industrial applications

Industrielle Anwendungen Mobile Endgerate

Das Unternehmen beliefert Technologiebranchen weltweit. Zu
diesen zahlen Antennen, Automobilindustrie, Transportwesen,
Computertechnik, industrielle Anwendungen wie z. B. die Bereiche
Automatisierungstechnik und Maschinenbau, Medizintechnik,
mobile Gerate fiir kabellose Datenlibertragung, Telekommu-
nikationsinfrastruktur, Messtechnik und andere.

Entscheidend fir den Erfolg von IMS Connector Systems
sind dabei ausgepragte Markt- und Kundenorientierung,
individuelle technische Beratung der Kunden weltweit,
kontinuierliche Innovation, starke Entwicklungskompetenz
und hoher Qualitatsstandard.

Transportation Others

Measurement

Messtechnik Transportwesen Sonstiges




Research & development

IMS Connector Systems has a strong research and devel-
opment division and offers its customers customized RF
solutions for individual applications.

Through close cooperation between R & D, Product Man-
agement and Sales, our specialists realize many innovative
developments, which are oriented to the requirements of
our markets.

Highly qualified employees, as well as, the latest methods
and procedures in development and manufacturing only
account for some of our success. A further decisive suc-
cess factor is the close cooperation with our customers,
as well as, highly efficient partners, ensuring that we are
always able to find the best customer-oriented solution in
each research and development project.

Type = E-Field (peak)

Monitor = e~field (Ff=18) (1]

Component = Abs

Maximum—3d = 26074.9 V/m ot 0.363375 / 8.6245 / 19.65
Frequency = 18

Averase Plot

World wide

IMS Connector Systems with head office in Germany has
production plants in Europe and Asia as well as sales of-
fices and representations world wide.

¢ Head Office

B Production Plants
Sales subsidiaries

A Distributors

Weltweit

IMS Connector Systems mit Hauptsitz hat Fertigungsstandorte
in Europa und Asien sowie Vertriebsniederlassungen und
Vertretungen weltweit.
W Hauptsitz
m Fertigungsstandort

Sales subsidiaries
A Vertretungen

Forschung & Entwicklung

IMS Connector Systems verfiigt tiber eine hohe Kompetenz
und Erfahrung im Forschungs- und Entwicklungsbereich
und bietet seinen Kunden kundenspezifische HF-Lésungen
flr individuelle Anwendungen.

Unsere Spezialisten der Bereiche Konstruktion, Elektronik,
HF-Technik und Verfahrenstechnik erzielen durch enge Zusam-
menarbeit mit den Mitarbeitern aus dem Produkt Management
und dem Vertrieb viele innovative Eigenentwicklungen, die an
den Bediirfnissen unserer Markte ausgerichtet sind.

Hochqualifizierte Mitarbeiter sowie neueste Methoden und
Verfahren bei der Entwicklung und Herstellung machen
jedoch nur einen Teil unseres Erfolges aus. Ein weiterer
entscheidender Erfolgsfaktor ist die enge Kooperation mit
unseren Kunden sowie mit leistungsstarken Partnern, um
so bei allen Forschungs- und Entwicklungsprojekten die
stets optimale, kundenorientierte Lésung zu finden.

Full automatic part feeding / Vollautomatische Teilezufiihrung

Economic, efficient and
high quality production

For the production of our products we use the most modern
technologies. The production facilities within our network of
plants and supplying partners range from basic technologies
like precision turning, injection moulding, sheet metal process-
ing, plating and others up to fully automated assembly lines.
We always consider the different technology and process
options and choose the best way to achieve reliable, high
quality and competitive products for the worlds markets.

In our modern and well equipped sample shop, we produce
both prototypes and pre-production components. Product
designs that work on paper must first prove to be excellent
in practice.

Depending on the product and batch size, we offer you various
possibilities for assembly: automatic assembly lines, semiau-
tomatic assembling, manual assembling, cable assembling.

IMS Connector Systems is renowned for its high quality
products and services. We implement the most effective
quality assurance methods like Design FMEA (Failure-
Mode-Effect-Analysis), Process FMEA, Logistics FMEA, DoE
(Design of Experiments), LQP (Supplier quality planning).

IMS Connector Systems is certified according to ISO
9001:2008, ISO TS 16949:2009 and 1SO 14001:2008.

North America / Nordamerika

Europe / Europa A

Wirtschaftliche, effiziente und
hochqualitative Fertigung

Durch gezielte Implementierung modernster Technologien
fertigen wir lhre Produkte nach den neuesten Erkenntnissen.
Mit eigenen Fertigungseinrichtungen und einem Netz von
strategischen Zulieferern werden alle Basistechnologien wie
Kunststoffspritzguss, Prazisionsdrehen, Blechbearbeitung
und Oberflachenbearbeitung abgedeckt. Wir berticksichtigen
stets die verschiedenen Technologien und Fertigungsverfah-
ren und wahlen daraus die beste Lésung, um zuverlassige,
hochwertige und wettbewerbsfahige Produkte zu produzieren.

In unserer modern ausgestatteten Musterwerkstatt fertigen
wir Prototypen und Pilotserien. Denn Produkte, die auf dem
Papier bestehen, miissen lhre Qualitat und Funktionalitat
in der Praxis erst unter Beweis stellen.

Abhangig von Produkt und LosgréBe bieten wir lhnen ver-
schiedene Montagemdglichkeiten an: Vollautomatische
MontagestraBen, Halbautomatische MontagestraBen, Hand-
montage, Kabelkonfektionierung.

Die hohe Qualitéat unserer Produkte und Leistungen sichern
wir durch den Einsatz effektiver QS-Systeme. Zu unseren
Qualitdtsmethoden zahlen: Design-FMEA (Fehler-Méglichkei-
ten-Einfluss-Analyse), Prozess-FMEA, Logistik-FMEA, DoE
(Design of Experiments), LQP (Lieferanten-Qualitatsplanung).

IMS Connector Systems ist nach ISO 9001:2008, ISO TS
16949:2009 und ISO 14001:2008 zertifiziert.

Deep drawing / Tiefziehen

Asia and Pacific Ocean /

1 4
Asien und Pazifischer Ozean /




Reliable and well-connected

Zuverlassig und verbindlich

The SMBA® connectors are specially designed for automotive
applications. They are based on the SMB connector inter-
face and comply with the standard for a uniform connector
system established by FAKRA (Automobile Expert Group).

Due to their special standardised locking system SMBA®
connectors fulfil the high functional and safety requirements
of today’s automotive industry.

SMBA® coaxial connectors meet the specification of DIN
72594-1 and USCAR-18.

Standard and individual solutions

Die SMBA® Steckverbinder wurden speziell fiir Anwen-
dungen im Automobil entwickelt. Sie basieren auf dem
SMB Steckverbinder Interface und erfiillen die Normen
des FAKRA (Fachkreis Automobil) fiir ein einheitliches
Steckverbindersystem.

Durch das spezielle, standardisierte Verriegelungssystem
erflillen SMBA® Steckverbinder die hohen Anforderungen der
Automobilindustrie beziiglich Funktionalitat und Sicherheit.

SMBA® Koaxialsteckverbinder entsprechen:
DIN 72594-1 und USCAR-18.

Standard und individuelle Losungen

Automotive connections with IMS Connector Systems

© GPS antenna

© Engine management system
© Analog/Digital radio

O Auxiliary heating

© TV/Video-displays

O Antenna

@ Distributor box

© Accident data analysis

© cCellular phone

@ Remote control keyless entry
@ Distance control

@ Amplifier

® Air pressure control

@ Navigation system

Automotive Verbindungen mit IMS Connector Systems

© GPS Antenne

® Motormanagement

© Analog-/Digitalradio

O standheizung

© TV/Video-Displays

O Antenne

@ Verteilerbox

© Unfalldaten-Auswertung
© Mobiltelefon

(10} Funkfernbedienung Zentralverriegelung
@ Abstandskontrolle

@ Verstarker

® Reifendruckkontrolle

@ Navigationssystem

Benefits of SMBA® connectors

Vorteile der SMBA® Steckverbinder

© Sophisticated mechanical and color coded system with
13 different codes

® Continuous strip mounted, stamped and formed center
contacts ensure efficient automatic assembly

© High mounting security:
@ Pre-assembling locking features ensurescorrect
position of the coaxial insert in the coded housing

@ Secondary locking feature prevents incorrect mating

® Secure primary locking system between plug and
jack with tactile and audible locking mechanism

@ Protection frame and protection strip protect
against accidental demating

O Coaxial insert and cable can be rotated freely 360°
in coded housing

© Secure secondary locking with high axial retention force
of the coaxial insert in the coded housing

O Shock- and vibration-proof housing protects coaxial
insert

@ cable types with fixing groove for chassis mounting

(8] Special shape of inner contact ensures tilt-resistant
PCB mounting

© Customer-specific packaging

© Ausgereiftes mechanisches und farbliches Kodierungs-
system mit 13 verschiedenen Kodierungen

© Effiziente automatisierte Weiterverarbeitung durch
Anlieferung der gestanzten Innenleiteram Band

© Hohe Montagesicherheit:

(® Vormontage-Sicherung garantiert richtige Position
der Koaxialeinsatze im kodiertem Gehause

(@ Bei nicht vorschriftsmaBiger Montage verhindert die
Sekundérverriegelung den Steckvorgang

(® Sicheres primires Verriegelungssystem zwischen
Stecker und Kuppler mit splirbarer und hérbarer
Verriegelung

(® Schutzbiigel und Schutzleisten verhindern ungewolltes
Offnen des primaren Rastarmes

O Koaxialeinsatz und Kabel frei rotierbar im kodierten
Gehause

© Sichere sekundare Verriegelung mit hoher axialer
Haltekraft des Koaxialeinsatzes im Kunststoffgehduse

O Schutz des Koaxialeinsatzes durch stoB- und vibrati-
onsunempfindliches kodiertes Gehause

(7] Befestigungsnut bei Kabelsteckern flir die Chassis-
montage

(8] Kipp-resistente Bestiickung auf der Leiterplatte durch
spezielle Innenleitergeometrie

© Kundenindividuelle Verpackung




Reliable and well-connected Zuverlassig und verbindlich Technical specification/Technische Daten

SMBA® connectors are equipped with a standardised cod-  SMBA® Steckverbinder sind mit einem normierten Ko- Electrical characteristics Elektrische Eigenschaften _

ing system which permits easy and fast assembly using  dierungssystem versehen, das mit dreizehn mdoglichen Impedance Wellenwiderstand 50 Ohm
thirteen possible codings. Kodierungen eine einfache und schnelle Montage erlaubt. Operating frequency Betriebsfrequenz DC - 6 GHz
Return loss Ruckflussdampfung > 18 dB typ.
The locking system with primary and secondary locking  Das Verriegelungssystem mit Primar- und Sekundéar-Verrie- Insertion loss at 4 GHz Einfiigedampfung bei 4 GHz <01d8B
guarantees highest reliability of assembly and contact. gelung garantiert héchste Montage- und Kontaktsicherheit. Insulation resistance Isolationswiderstand > 1GOhm
Even in vehicle areas with high stress, for example vibra-  Mit Hilfe von SMBA® Steckverbindern wird ein korrekter Contact resistance Center contact Kontaktwiderstand Innenleiter <5 mOhm
tions, SMBA® connectors will always guarantee correct  Datentransfer auch in Bereichen mit hoher Beanspruchung, Outer contact AuBenleiter < 2.5 mOhm
data transfer. zum Beispiel durch Vibrationen, jederzeit gewahrleistet. Withstand voltage Spannungsfestigkeit > 750V
Operating voltage Betriebsspannung < 335V max.
Current carrying capacity Strombelastbarkeit < 1,0A DC
RF-leakage Schirmdampfung > 55dB
Mechanical characteristics Mechanische Eigenschaften _
. > . Engagement force (with or without latch) Steckkraft (mit und ohne Verriegelung) max. 25N
. AR lEaE el OO CnEli AT Disengagement force (without latch) Abzugskraft (ohne Verriegelung) min. 2N — max. 25N
Kuppler Anwendung RAL-Nummer Codierung Stecker sae & gelung ' '
Retention force (with latch) Haltekraft (mit Verriegelung) min. 100N
Analog radio without Black 9005 A Mating cycles Steckzyklen > 50
Sy MO Desi di Konf i DIN 72594, SAE/USCAR
Analogradio ohne Tiefschwarz esign according to onform mit U 4, /
Speisespannung Environmental specification Umweltdaten _
Analog radio Creme-white 9001 B Operating temperature range Betriebstemperaturbereich IEC 68-2-2, -40 °C up to/bis 105 °C
with supply voltage Temperature change Temperaturwechsel IEC 68-2-14
Al el [l B TIEAE Vibration Vibration IEC 68-2-64
Speisespannung
Humidity (cyclic) Luftfeuchtigkeit (zyklisch) IEC 68-8-30
GPS: telemetry or Signal-blue 5005
il C Shock Shock IEC 68-2-29
GPS: Telematik Signalblau Materials Werkstoffe _
oder Navigation Outer contact - Male AuBenleiter - Stecker Brass/Messing
Cellular phone Bordeaux-violet 4004 D - Female - Kuppler Brass/Messing
b Diecast/Zinkdruckguss
Mobiltelefon Bordeauxviolett Center contact - Male Innenleiter - Stecker Brass/Messing
- Female - Kuppler Copper beryllium or Bronze/
@ TV 1 Leaf-green 6002 E Kupfer Beryllium oder Bronze
TV 1 Laubgrin Spring washer Federring Stainless steel/Nirosta
Insulator Isolierteil PTFE/PE/SPS
TV 2 Nut-brown 8011 F Plastic Housing Kunststoffgehause PA, optional Diecast on request/
PA, optional Zinkdruckguss auf Anfrage
TV 2 Nussbraun
Crimp ferrule Crimphilse Copper/ Kupfer
Remote control Blue'grey 7031 G All products are RoHS conform./Alle Produkte entsprechen RoHS. Brass/ Messing
termsedion Standard plating Nickel (Ni) _|Standard Oberflachen Nicker (v f |
@ Funkfernbedienung Blaugrau 0 Standard plating Nickel (Ni) Standard Oberflachen Nickel (Ni)
Zentralverriegelung Outer contact AuBenleiter 2 um Ni min. optional Ni+Sn
GPS: telemetry T 4003 H Center contact Innenleiter 0,8 um Au min. optional NiP+Au
@ and navigation Other parts Weitere Teile 2 pm Ni min.
ﬁ:dsN":I'I‘;':Si': Bl i Alternative plating Gold (Au) Alternative Oberflachen Gold (Au) _
Outer contact - Standard AuBenleiter - Standard 0,2 um Au min.
Remote control Beige 1001 | - Adapter - Adapter 0,8 um Au min.
auxiliary heating or
bluetooth Beige Center contact Innenleiter 0,8 um Au min. optional NiP+Au
Funkfernbedienung Other parts Weitere Teile 2 um Ni min.
Standheizung oder . . . . " .
Bmetootgh Alternative plating White bronze JAlternative Oberflachen WeiBbronze _
. . Outer contact AuBenleiter 2 — 4 um White bronze/WeiBbronze
Radio with IF output Curry 1027 K
(antenna diversity) Center contact Innenleiter 0,8 um Au min. optional NiP+Au
Radio mit ZF-Ausgang Currygelb Other parts Weitere Teile 2 — 4 um White bronze/WeiBbronze
(Antennenvielfalt)
- - Interface dimensions / Steckbereich
Not defined Carmine-red 3002 L
Plug /Stecker Jack/Kuppler Aum;’""“‘
Nicht definiert Karminrot R 1.7 gax.3.25 mip
X
Not defined Pastell-orange 2003 M e 3 X 1
T EE
Nicht definiert Pastellorange T 5 g "
1,9 max, 036 min 0,42 min,
Not defined White-green 6019 N 1,0 max. 2,05 min,
3,99 min. 2,05 min.
q R . o 5,5 max. 5,65 min.
Nicht definiert WeiBgriin sosmn.

Some s may have a ification that differs from the above mentioned data./Es ist moglich, dass bei einigen Steckverbindern die Spezifikation abweicht.
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SMBA® (FAKRA) Cable mount plug (m) 50 ohm
SMBA® (FAKRA) Kabelstecker (m) 50 Ohm

Assembly instruction cable group 2: M193
Assembly instruction cable group 3: M194

Montageanleitung Kabelgruppe 2: M193
Montageanleitung Kabelgruppe 3: M194

09,3

26

20

4,5

SMBA® (FAKRA) Cable mount plug (m) 50 ohm
SMBA® (FAKRA) Kabelstecker (m) 50 Ohm

Part No. Cable Group
Artikel-Nr. Kabelgruppe

4101.SMBA.1X10.02 9 2(RG 174, RG 316)
4101.SMBA.1X10.03 9 3(3.2LL)

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch Ihre gewiinschte Kodierung dndern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung
9 =Ni

Other platings on request

Andere Oberflachen auf Anfrage

Full crimp version
Assembly instruction cable group 1, 4: M156
Assembly instruction cable group 2, 3, 8: M157
Can be rotated 360°

See assembly table for crimp and tooling information

Vollcrimpversion

Montageanleitung Kabelgruppe 1,4: M156
Montageanleitung Kabelgruppe 2, 3, 8: M157
360° rotierbar

Siehe Crimptabelle fiir Montage, Werkzeug und
CrimpmaBe

09,3

26

20

4,5

SMBA® (FAKRA) Twin Cable plug (m) 50 ohm

SMBA® (FAKRA) Doppel Kabelstecker (m) 50 Ohm

Part No. Cable Group
Artikel-Nr. Kabelgruppe

3401.SMBA.1X10.01 9 1 (ET 124899 1,2mm)
3401.SMBA.1X10.049 4 (Hirose U.FL-LP-066)
3401.SMBA.1X10.08 9 8 (RG 58)

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch lhre gewiinschte Kodierung dndern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung
1 =Au
3 =NiP+Au
9 =Ni
Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

Assembly instruction cable group 2: M193
Assembly instruction cable group 3: M194

Montageanleitung Kabelgruppe 2: M193
Montageanleitung Kabelgruppe 3: M194

20

18,8

26

9,8

SMBA® (FAKRA) Cable mount jack (f) 50 ohm

SMBA® (FAKRA) Kabelbuchse (f) 50 Ohm

Part No. Cable Group
Artikel-Nr. Kabelgruppe

4802.SMBA.1X10.029 2 (RG 174)
4802.SMBA.1X10.039 3(3.2LL)

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch lhre gewiinschte Kodierung &dndern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung
9 =Ni

Other platings on request

Andere Oberflachen auf Anfrage

Assembly instruction cable group 2: M191
Assembly instruction cable group 3: M192

Montageanleitung Kabelgruppe 2: M191
Montageanleitung Kabelgruppe 3: M192

26,4

4,5

———1

m—

Part No. Cable Group
Artikel-Nr. Kabelgruppe

4100.SMBA.2X10.029 2 (RG 174, RG 316)
4100.SMBA.2X10.039 3(3.2LL)

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch lhre gewiinschte Kodierung andern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung
5 =White bronze/WeiBbronze
9 =Ni
Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

SMBA® (FAKRA) Cable mount jack (f) 50 ohm

SMBA® (FAKRA) Kabelbuchse (f) 50 Ohm

Full crimp version

Can be rotated 360°

See assembly table for crimp and tooling information
Assembly instruction: M161

Vollcrimpversion

360° rotierbar

Siehe Crimptabelle fiir Montage, Werkzeug und
CrimpmaBe

Montageanleitung: M161

SMBA® (FAKRA) Twin Cable jack (f) 50 ohm

26,4

4,5

———=q

e

SMBA® (FAKRA) Doppel Kabelbuchse (f) 50 Ohm

13,1

Part No.
Artikel-Nr.

3400.SMBA.2X10.089

Cable Group
Kabelgruppe

8 (RG 58)

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch Ihre gewiinschte Kodierung andern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung

1 =Au
3 =NiP+Au
9 =Ni

Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

i

Assembly instruction cable group 2: M191
Assembly instruction cable group 3: M192

Montageanleitung Kabelgruppe 2: M191
Montageanleitung Kabelgruppe 3: M192

22 18,8
=ﬁ
. ] o
[m] O
26,4 8

SMBA® (FAKRA) Cable mount angle jack (f) 50 ohm
SMBA® (FAKRA) Kabelwinkelbuchse (f) 50 Ohm

Part No.
Artikel-Nr.

4206.SMBA.2X10.029
4206.SMBA.2X10.039

Cable Group
Kabelgruppe

2 (RG 174)
3(3.2LL)

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch Ihre gewiinschte Kodierung &ndern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung

9 =Ni

Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

Assembly instruction cable group 2: M196
Assembly instruction cable group 3: M248

Montageanleitung Kabelgruppe 2: M196
Montageanleitung Kabelgruppe 3: M248

SMBA® (FAKRA) Twin Cable mount angle jack (f) 50 ohm

13,4

4,7

SMBA® (FAKRA) Doppel Kabelwinkelbuchse (f) 50 Ohm

Part No.
Artikel-Nr.

4102.SMBA.2X20.029
4102.SMBA.2X20.03 9

Cable Group
Kabelgruppe

2 (RG 174, RG 316)
3(3.2LL)

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch Ihre gewiinschte Kodierung andern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung

1 =Au
9 =Ni

Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

=57 7 4

Assembly instruction cable group 2: M196
Assembly instruction cable group 3: M248

Montageanleitung Kabelgruppe 2: M196
Montageanleitung Kabelgruppe 3: M248

4,5

14,5
10,5

17,4

9,1

31

Part No.
Artikel-Nr.

4803.SMBA.2X20.029
4803.SMBA.2X20.039

Cable Group
Kabelgruppe

2 (RG 174)
3(3.2LL)

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch Ihre gewiinschte Kodierung andern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung

9 =Ni

Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

11
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SMBA® (FAKRA) Cable mount bulkhead plug (m) 50 ohm
SMBA® (FAKRA) Chassiskabelstecker (m) 50 Ohm

KA

Top mounting

Panel thickness 0.5 - 2.3 mm

Sheet metal mounting

Other individual grounding tab shapes on request
Assembly instruction cable group 1: M179
Assembly instruction cable group 2, 3: M178

Einbau von oben

Chassisstarke 0.5 - 2.3 mm

Blechmontage

Andere individuelle Masseblechvarianten auf Anfrage
Montageanleitung Kabelgruppe 1: M179
Montageanleitung Kabelgruppe 2, 3: M178

24.7

R3
ISR

SMBA® (FAKRA) Cable mount bulkhead plug (m) 50 ohm
SMBA® (FAKRA) Chassiskabelstecker (m) 50 Ohm

Part No. Cable Group
Artikel-Nr. Kabelgruppe

3402.SMBA.1X10.01 9 1 (RG 178 B/U)
3402.SMBA.1X10.029 2 (RG 174, RG 316)
3402.SMBA.1X10.039 3(3.2LL)

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch lhre gewiinschte Kodierung andern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung

1 =Au
3 =NiP+Au
9 =Ni

Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

Front mounting

Screw-in version

Panel thickness max. 3.5 mm
Assembly instruction: M156

Einbau von vorne
Einschraub Version
Chassisstarke max. 3.5 mm
Montageanleitung: M156

1436 UNS-2A
(628

o}

118

e

—]

Interface accto
OIN 72594

SMBA® (FAKRA) Cable mount bulkhead plug (m) 50 ohm
SMBA® (FAKRA) Chassiskabelstecker (m) 50 Ohm

Part No. Cable Group
Artikel-Nr. Kabelgruppe

4654.SMBA.1X10.049 4 (Hirose U.FL-2LP-066)

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch lhre gewiinschte Kodierung dndern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung
1 =Au
3 =NiP+Au
9 =Ni
Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

N >
»

\3

Front mounting

Press-in version

Panel thickness max. 4.3 mm
Assembly instruction: M168

Einbau von vorne

Press-in Version
Chassisstarke max. 4.3 mm
Montageanleitung: M168

96

I 12,2

25,5

SMBA® (FAKRA) Cable mount bulkhead plug (m) 50 ohm
SMBA® (FAKRA) Chassiskabelstecker (m) 50 Ohm

Press-in

Part No. Cable Group
Artikel-Nr. Kabelgruppe

3786.SMBA.1X10.049 4 (Hirose U.FL-2LP-066)

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch Ihre gewiinschte Kodierung dndern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung
1 =Au
3 =NiP+Au
9 =Ni
Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

Front mounting
Clamp version
Assembly instruction: M156

Einbau von vorne
Federklemm Version
Montageanleitung: M156

Mounting hole:

R6,5

17,8

05,8

11,4

Part No. Cable Group
Artikel-Nr. Kabelgruppe

3403.SMBA.1X10.049 4 (Hirose U.FL-LP-066)

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch lhre gewiinschte Kodierung dndern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung
=Au
NiP+Au
Ni
Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

1
3
9

SMBA® (FAKRA) Cable mount bulkhead plug (m) 50 ohm
SMBA® (FAKRA) Chassiskabelstecker (m) 50 Ohm

Part No. Cable Group
Artikel-Nr. Kabelgruppe
; 4610.SMBA.1X10.029 2(RG 174, RG 316)
[ |
L |
T —l]
4.2 11.5 Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Front mounting Bitte beachten: Das X durch Ihre gewiinschte Kodierung &ndern (Seite 8)
Clamp version L.L._ q m m
Panel thickness max. 1.0 mm 57 o Plating/Oberflachenausfiihrung
Assembly instruction: M197 1 =Au
3 =NiP+Au
Einbau von vorne. 9 =Ni
(F:iiirsﬁesgnevinr:fnlo mm Other platings on request
Montageanleitung: M197 Andere Oberflachen auf Anfrage
SMBA® (FAKRA) Bulkhead plug (m) 50 ohm I a
SMBA® (FAKRA) Chassisstecker (m) 50 Ohm .
Press-in |
Part No.
Artikel-Nr.
3309.SMBA.1X12.009
Mounting hole 22,55
| 19,55

Press-in version
Panel thickness max. 3.5 mm
Can be rotated 360°

Press-in Version
Chassisstarke max. 3.5 mm
360° rotierbar

3,75

SMBA® (FAKRA) PCB mount plug (m) 50 ohm
SMBA® (FAKRA) Anbaustecker (m) 50 Ohm

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch Ihre gewiinschte Kodierung andern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung
1 =Au
9 =Ni
Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

T

Diecast '
Part No.
Artikel-Nr.
4648.SMBA.1X10.007
PCB-Layout
g2
Please note: Change the X for your required coding (page 8)
! O 5 08 Bitte beachten: Das X durch Ihre gewiinschte Kodierung andern (Seite 8)
—1 : Plating/Oberflachenausfiihrung
0O 8,6 1 =Au
7 =Ni+Sn
Diecast housin: o =N
g Other platings on request
Druckgussgehause Andere Oberflachen auf Anfrage
SMBA® (FAKRA) PCB mount plug (m) 50 ohm
SMBA® (FAKRA) Anbaustecker (m) 50 Ohm
Part No.
Artikel-Nr.
3984.SMBA.1X10.009
PCB-Layout @
(=)
1,3 O
g%y =
— Pl te: Change the X f ired coding (page 8)
O 5,08 T T 11 ,3 O 5|08 Bi:taesz::c:ten:aggzx gurcsrlIﬁ?:rg;ﬁluyr:;ihéoK:&ieE:fgéndem (Seite 8)
14,4 O 8,6 Plating/Oberflachenausfiihrung
r 1 =Au
3 =NiP+Au
9 =Ni

Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

13
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SMBA® (FAKRA) PCB mount plug (m) 50 ohm
SMBA® (FAKRA) Anbaustecker (m) 50 Ohm

v

Diecast housing

Druckgussgehause

PCB-Layout

508208

5,08 0

|
o}
+ i+

®
\

|
o
I
|

5% @ 135¢us

SMBA® (FAKRA) PCB mount plug (m) 50 ohm
SMBA® (FAKRA) Anbaustecker (m) 50 Ohm

Diecast
Part No.

Artikel-Nr.

4860.SMBA.1X10.007

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch lhre gewiinschte Kodierung andern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung

1 =Au
7 =Ni+Sn
9 =Ni

Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

4

Diecast housing
Additional fixing optional
Assembly instruction: M176

Druckgussgehause
Halteblech optional
Montageanleitung: M176

1,65,
5,08

SMBA® (FAKRA) PCB mount plug (m) 50 ohm
SMBA® (FAKRA) Anbaustecker (m) 50 Ohm

=

Part No.
Artikel-Nr.

3849.SMBA.1X10.00 9

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch lhre gewiinschte Kodierung andern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung
1 =Au
9 =Ni
Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

Diecast housing

Druckgussgehause

PCB-Layout

5,08 s
08 <005

7081

SMBA® (FAKRA) PCB mount plug (m) 50 ohm
SMBA® (FAKRA) Anbaustecker (m) 50 Ohm

o U
t
SMT = Diecast

Part No.
Artikel-Nr.

4855.SMBA.1X10.00 7

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch Ihre gewiinschte Kodierung dndern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung
1 =Au
7 =Ni+Sn
Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

~ Diecast '

13

95

max5s

max19

T |

Part No.
Artikel-Nr.

4846.SMBA.1X10.009

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch lhre gewiinschte Kodierung andern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung
Au
NiP+Au
=Ni
Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

1
3
9

SMBA® (FAKRA) PCB angle plug — locking position 12:00 (m) 50 ohm
SMBA® (FAKRA) Anbauwinkelstecker — Verriegelungsposition 12:00 (m) 50 Ohm

el

PCB-Layout

05,08

-

#1,55(4x)

Anti-tilt
Through hole mounting technology
Other primary locking positions on request

Kippsicher
Through hole Montagetechnik
Weitere Primarverriegelungspositionen auf Anfrage

5.4

Part No.
Artikel-Nr.

3307.SMBA.1X20.00 9

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch Ihre gewiinschte Kodierung andern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung

1 =Au
3 =NiP+Au
9 =Ni

Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

SMBA® (FAKRA) PCB angle plug — locking position 06:00 (m) 50 ohm
SMBA® (FAKRA) Anbauwinkelstecker — Verriegelungsposition 06:00 (m) 50 Ohm

PCB-Layout

05,08

Anti-tilt
Through hole mounting technology
Other primary locking positions on request

Kippsicher
Through hole Montagetechnik
Weitere Primarverriegelungspositionen auf Anfrage

SMBA® (FAKRA) PCB angle plug — locking position 12:00 (m) 50 ohm
SMBA® (FAKRA) Anbauwinkelstecker — Verriegelungsposition 12:00 (m) 50 Ohm

[=2]
(=]

Part No.
Artikel-Nr.

3607.SMBA.1X20.00 9

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch Ihre gewiinschte Kodierung andern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung
Au

NiP+Au

Ni

Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

T

1
3
9

8,6

8,6

Diecast housing
Pin & Paste version
PCB Layout on request

Druckgussgehause
Pin & Paste Version
PCB Layout auf Anfrage

SMBA® (FAKRA) PCB angle plug — locking position 06:00 (m) 50 ohm
SMBA® (FAKRA) Anbauwinkelstecker — Verriegelungsposition 06:00 (m) 50 Ohm

23,3

4,3

5,1

1,7

Diecast

Part No.
Artikel-Nr.

4408.SMBA.1X10.009

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch Ihre gewiinschte Kodierung andern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung
1 =Au
9 =Ni
Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

T

8,6

86

Diecast housing
Pin & Paste version
PCB Layout on request

Druckgussgehause
Pin & Paste Version
PCB Layout auf Anfrage

4,3

1,7

5,1

Diecast

Part No.
Artikel-Nr.

4905.SMBA.1X10.00 9

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch Ihre gewiinschte Kodierung andern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung
1 =Au
9 =Ni
Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

15
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SMBA® (FAKRA) PCB angle plug — locking position 06:00 (m) 50 ohm {g@
SMBA® (FAKRA) Anbauwinkelstecker — Verriegelungsposition 06:00 (m) 50 Ohm §

Diecast
Part No.
Artikel-Nr.
4728.SMBA.1X10.00 9
23,3
-
8,6 12 ™~
M
—
[<s]
[=+] ™~ | MT=—=T1
. | ] Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Alternative PCB Layout to Part No. 4408.SMBA - =/ Bitte beachten: Das X durch Ihre gewiinschte Kodierung andern (Seite 8)
Diecast housing
PCB Layout on request ) 1 . . .
Pin & Paste version 7 . 43 5, ! Plating/Oberflachenausfiihrung
1 =Au
Alternativ PCB Layout zu Artikel-Nr. 4408.SMBA 9 =Ni

Druckgussgehause
PCB Layout auf Anfrage
Pin & Paste Version

Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

SMBA® (FAKRA) PCB angle plug — locking position 12:00 (m) 50 ohm {g@
SMBA® (FAKRA) Anbauwinkelstecker — Verriegelungsposition 12:00 (m) 50 Ohm (3

Diecast

Part No.
Artikel-Nr.

4662.SMBA.1X10.009

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
= Bitte beachten: Das X durch Ihre gewiinschte Kodierung dndern (Seite 8)

Alternative PCB Layout to Part No. 4408.SMBA

P(;B Layout on request 70.9506%)

gifcﬁsrﬁa'lissv'zimn — = ! Plating/Oberflachenausfiihrung
Alternativ PCB Layout zu Artikel-Nr. 4408.SMBA ; :ﬁlll

E?ui&:ﬁfﬁgtegﬂfsf nirege Other platings on request

Pin & Paste Version Andere Oberflachen auf Anfrage

SMBA® (FAKRA) PCB twin angle plug — locking position 12:00 (m) 50 ohm {g@
SMBA® (FAKRA) Anbaudoppelwinkelstecker — Verriegelungspos. 12:00 (m) 50 Ohm §

Diecast

Part No.
Artikel-Nr.

4369.SMBA.1X10.00 9

21,8 12,45
11,3 9,65
_ =N =]
—
o b | ( :
. - ~ Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Locking position 06:00 on request 1 Bitte Das X durch Ihre gewiinschte Kodierung dndern (Seite 8)
Diecast housing 8 7.2 19 14
Pin & Paste version 2 2 2

Plating/Oberflachenausfiihrung
1 =Au
Verriegelungsposition 06:00 auf Anfrage 9 =Ni
Druckgussgehause
Pin & Paste Version
PCB Layout auf Anfrage

PCB Layout on request

Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

SMBA® (FAKRA) PCB twin angle plug - locking position 06:00 (m) 50 ohm
SMBA® (FAKRA) Anbaudoppelwinkelstecker — Verriegelungspos. 06:00 (m) 50 Ohm

SMBA® (FAKRA) — SMA Testadatper (f-f) 50 ohm
SMBA® (FAKRA) — SMA Testadatper (f-f) 50 Ohm

1/4*-36 UNS-2A

Part No.
Artikel-Nr.

3548.SMBA.9910.001

Part No.
3 Artikel-Nr.
218 12,45 4914.SMBA.1X10.00 9
11,3 9,65
[ |
_I./ U Please note: Change the X for your required coding (page 8)

7.2 1.9 0 14 Bitte beachten: Das X durch lhre gewiinschte Kodierung andern (Seite 8)
Diecast housing ! ' . - -
Pin & Paste version Plating/Oberflachenausfithrung
PCB Layout on request 1 =Au

9 =Ni
Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage

Druckgussgehause
Pin & Paste Version
PCB Layout auf Anfrage

\/ o
N :% 9
1 T Please note: Change the X for your required coding (page 8)
71 3.6 T AR Bitte beachten: Das X durch Ihre gewiinschte Kodierung dndern (Seite 8)
20
Plating/Oberflachenausfiihrung
1 =Au
Other platings on request
Andere Oberflachen auf Anfrage
SMBA® (FAKRA) — SMA Testadatper (m-f) 50 ohm
SMBA® (FAKRA) — SMA Testadatper (m-f) 50 Ohm
Part No.
Artikel-Nr.
3549.SMBA.9910.001
1/4*-36 UNS-2A
4 ] =
] S

2,22
7,1 10 W/AF

20

Please note: Change the X for your required coding (page 8)
Bitte beachten: Das X durch Ihre gewiinschte Kodierung andern (Seite 8)

Plating/Oberflachenausfiihrung
1 =Au

Other platings on request

Andere Oberflachen auf Anfrage
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Plug straight Jack straight Plug 90° angle

Stecker gerade Buchse gerade Stecker 90° gewinkelt
M 156 Assembly instruction M 157 Assembly instruction
Montageanleitung Montageanleitung
connecting contact pin ] —eonlact — secpadnry
[plece [Vfté:?u::sulator T:gﬁ?ngry 'l'll pin § .oskng
- 5 —% : WE —HEEH%_
ori J‘ j : plostic—, orirp = ek p sstic =
lermle Insulator housing housing fariala haLsing
piece
Part No (@) ()} o) ()] () ()] o)) () ()]
. X~ o oo 9~ o o N o o S Cohle 5ir'ps'rq os shosm ir the pici.re
= © S © = = < S = Stripping as shown in picture, E T I_:F' I Sl 5 gb_ 5 ?ﬂ “i[ t‘glplt--f»
Artikel-Nr. o o o o o o o o o L3 b Cable accordingto the dimensions in i '_~|J & 2 ] , [[Finensiars aczordrg ta th: toble,
2 S 2 S S c 2 < S T Voriable| typ | L1 | 12 | L3 | the toble. ity ype T — ing Lie
> > - Nexons Please take care, do not demage 2 JRGAToRC BE[13,0] 8.8 | TOfT R0 ME e Al whon Turs iy e
= 3 = = ] Q ‘\! & Q 1 nm|’zo4’ueas 2,5 |4,6110,3 (o breicl. chelasinte o caie 3 }ETFO‘I TRETREE ;ghle.an_, da ro.l d:r'nge"tl":T ...md'
< < < < < < < < < 4 UFL-LP-% 2,5 | 4,6 [10.3] conductor. 2 |Rr.rv ]:-_ 0 il sieleslric or can dovti oo
o o om o om o o o o G G 2 Af 25
= = = = = = s s s Lot
2 Z Z a ? ? a ? ? :
o o ° o 8 8 8 g g crimp ferrule Lay shielding over the crimpneck ."I_ f;;':ﬂm = F't ”‘: th'?_fe"te.r cl?."?”d“."i
< — — < — — <+ — — . and fit the cable centre conductor f erire O I 2 _-r" cortac. pr. wrig b
«” S7 =5 ™ < ~ ™ < < At &/ - into the contact pin. Be careful in T!-t-l d ‘?_"q:'cr'l- E:"Ebc?| G ”fE'ld'F'
attention position in possitioning (insulator piece) and 7 tisllea] B0 i lidilla Ballm, =i,
(insulator piece) handeling of the cable shielding and I i }pe cut‘lte e kJIIe“FOJU [? ?EE'I
- cable conductor. cantaet | " N inI:I.ITsTO?F BRI aligs 8L e
: : A Crimp the contact pin with the square pin LRI o
Hand crimp tool without inserts Insulator piece j j size shown in the table (below).
. . contact pin housing P:§hlztibe ”(';’“P fe;{‘ultfe ovell' thg“| T T : ,
Handcrimpwerkzeug ohne Einsétze with insulotor shielding. Crimp the ferrule with the 2. push ——em Ful Lhe braid ove Lhe erine ~ock.
ferrule hex. size shown in the table (below). — 1aeiTpld Fush <ke fercale over the braid,
F Grimp t1e fsery o8 withn ire cex 3igs
w@_ ar or'my dz listed “a ife taz
. Careful ly press in the mounted Fush ;te hoed cornes nio
AGK- AGK- AGK- —=E= P press i —— connec(i%gppiece into the housing. o ) .:i'q e poeslic hosirg ualTl you fex
= Iro 2365 2365 2365 t o J j c;u:clc E.lﬂgit:‘j L NPT and hecr o “clicks
T connecting ousing o EUEG
piece plastic housing
E secondor B ey s Fush ke secougary locairg inle
2.push tking 3.even Push the connector into the ‘-F‘Jsh\ S lacking N, EvEn e ey L o
\ @0 plastic-housing until you feel i ”I:JSE wilh il 9 =
and hear a “click”. ’ .
— —| Push the secondary-locking -
into the plastic-housing until
the surfaces of sec.-locking and
1.%click” plastic-housing are even.
Inserts for hand crimp tool
sher zonlocl 0 cenler toeloc. O L, .
Outer contact O Inner contact O . . o N . Urimg die
A o & a Crimp die Y- g p o squzra Lrimg
Crimpeinsétze fiir Handcrimpwerkzeug vorkoar | Cbte tp | ex-Crimp squ-Crimp o variapta| ¢ Pt S Tt o [y e
size length size length 5 TR j ;_r! = q , : = 3 TSR]
T | 2,67 4 1,25 1,5 | AGK-3573-10 L : — —
AGK- AGK- AGK- Yo 67 7 WE 5T AGK357510 I A 1.35 5 115 5 ACR-aniifd
3573- 3573- 3573- LILAP06 : : : O 5.5 E 1 5 K 14
10 14 14
M 161 Assembly instruction M 161 Assembly instruction
Page/Seite 1 Montageanleitung Page/Seite 2 Montageanleitung
centre secondary centre secondary
/socket locking [sacket locking
Hand crimp tool with inserts for outer contactor —E3 —a=— - = - 33— =
Handcrimpwerkzeug mit Einsatze fiir AuBenleiter crim j g Plastic crimp J ATy / Plastic
ferrule Housing ferrule Housing
Stripping as shown in picture, . q
AGK- AGK- AGK- AGK- AGK- AGK- K Y- CabTe according ® (o dieies i Adjustment Toble Inner contact B-Crimp
- 4046 4046 4046 4046 4077 4078 % Vorible] typ | LT | L2 | L3 | the table. Inner contact B~Crimp Inner contact B-Crimp
:___lr e 2 RC 174] 13 | 7 | 2.6 || Pleose take care, do not damage v- . ;
“ : TG 2,6 the braid, dielectric or centre Vuri;ble Cable typ | pullout force max. wire crimp
> B conductor. (N) height (mm) #0,03 weidth (mm) £0,03
LBl o |IWEHIED||_6 |l 7|l 243 7 [Ro 4 70 0,62 1,12
8059 ||l 7 1208 3 [ RiKo3 70 0,85 1,30
: 8 RG 316/D 70 0,62 1,12
crimp —_— Insert the cable centre conductor 2 £
ferrule into the centre socket. Crimp 8 RC_58 85 0,90 1,31
it with the tool shown in the
table. Insert the coble into the
Hand crimp tools B-crimp for center contactor j h(l)usinglurtltllil'lhelctlanlre Seckel The straightness of the crimped inner contact
) . ) . centre Housing fu;p:h?eIdiﬁqlgigrulg;.crimpneck to the cable dielectic have to be max. 0,1
Handcrimpwerkzeug fiir B-Crimp des Innenleiters Sceiel :
- = Push the ferrule over the
AGK- AGK- AGK- AGK- AGK- crimp shielding. i
Crimp the ferrule with the hex.
4045 4044 4045 4044 3763 _ /_ sizepshown in the toble.
Insert the Connector into
i Plastic the Plastic-housing.
1 1
ferrule Housing
secondary 3 :
2.push : -even Push the connector into the
REs locking Plostic-housing until you feel
and hear a “click”.
= = a a — | Push the secondary-locking
Semi-automatic crimp tools for B-crimp into the Plastic-housing until
L . the surfaces of sec.-locking and
Halbautomatisches Crimpwerkzeug fiir B-Crimp 1.7click® Pl Ersing €e e,
Outer contact O Inner contact B-Crimp &
= Cable typ hex-Crimp IMS-Ordering no. for
AGK- AGK- AGK- AGK- AGK- AGK- AGK- tariadlie size length [semiqutomatic tool hand tool length
4086 4087 4086 4087 3803 4016 4015 2 RG 174 3,30 3 ACK-3802 ACK-3762 2.2
3 RTKO031 4,30 6 AGK-3803 AGK-3763 2,2
5 RG 316/D 3,65 6 AGK-3802 AGK-3762 2,2
8 RG 58 958 6 AGK-3803 AGK-3763 2,2

18



20

M 168

rii Insulatorj

Assembly instruction

Montageanleitung

/—cgnnectmg contact pin
piece
== —4$>

housing —f

ferrule A
piece
Stripping as shown in picture,
L3 G Cable accordingto the dimensions in
Variable [ typ L1 L2 [ L3 the table.
L2, Please take care, do not damage
I the braid, dielectric or centre
4 uﬂ-’f;-'oﬂ 241 5 1971 conductor.
L1

crimp ferrule

crimp /

Insulator piece
contact pin

|

attention position

(insulator piece) handeling of the cable shielding and
- cable conductor.

Lay shielding over the crimpneck

and fit the cable centre conductor
into the contact pin. Be careful in
in possitioning (insulator piece) ond

size shown in the table (below).
Push the crimp ferrule over the
shielding. Crimp the ferrule with the
hex. size shown in the table (below).

J Crimp the contact pin with the square

housing

= fwe——press in —=

i

connecting  housing

Careful ly press in the mounted
connecting piece into the housing.

piece
Outer contact Q| Inner contact O Crimp die
Vuri;ble Cable typ -hexfCr\mp .sqqurwmp INS-number
size length size length
4 [ Uiteos 2,67 4 1,23 1,5 | AGK-3573-10

M 177 Assembly instruction

Montageanleitung

contact
[pin

crimp
ferrule housing —/

Stripping os shown in picture,

L1 Y= J Cable accordingto the dimensions in

ariabl typ L1 L2 L3 the table.

(21 ™ [Ro 1746 316| 12,8 7.1 | 2,8] Please take care, do not danage
the braid, dielectric or centre
conductor.

] |
crimp B
e Fit the cable centre conductor

into the contact pin. Crimp

it with the tool shown in the
table. Fit the cable into the
housing until the centre socket

stops at the insulator.
;?2““ Lay shielding over the crimpneck.
housing
i Push the ferrule over the
ey shielding.
Crimp the ferrule with the hex.
E_ size shown in the table.
crimp
ferrule
Outer contoct O Inner contoct O
- Y= Cable typ hex-Crimp squ-Crimp
ricle size length size length
2 RG 174;RGC 316] 4,52 6 0,73 1,5
[
[
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Montageanleitung
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Montageanleitung
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Eraeugnis / Produst: FAKRA Buchse ast]
FAKRA connecter, female
Kabeltyp f Cable-fyp- RG TG
. Abk baratellen

h Buchse in das Buchiengehduse (4] sinschisben bis de
st M cussaci i N e 4 sl T iy Jnck s b
wrrasten

| Seburtleragel
Sy P sacundry dock (5 b

.

Assembly instruction
Montageanleitung

Geflachs e Sehiendolie grvetet
[y —y

F
l awrrwert

Erzeuq

rocuct - FAKRA-Buchse
FAKRA connector, female

Hebeltyp / Cadle-typ “Low loss 3,2mm"

a I(lbll.lhmlng entspr. Abb. herstellen
the cable acc o the drawing
b, Konl.ud [1 an lnnenleiter crimpen
Crimp Hee terminel {1l on Mhe ver conductor
c. Crimprohr (2} auf das Kabel schieben
Pusly the crimping fube (2] over the cabie
d. Schirmgeflecht und -folle an der Stirnseite aufweiten
Iicien braid and foll where fripped
e Kabel in die vormont, Buchse (3] bis zum Anschlag schieben
Push the cabls into the connuctor (3] up to the end
F. Crimprohr (2} bis zum Anschlag an die Buchse (3] schisben
Push the crimping fube up fo Hhe connector
g- Schirmcrimpung entspr. Abb. herstellen
Do Hhe hexagonal crinping acc. fo the drawing
h. Buchse in das B hiuse (&) hieben bis die Primir
einrastet
Insart the connector into the ousing [4) entd the prisary lock snaps b
i Sekundiirriegel (5) einrasten
Snap Hie secondary lfock (5] in

ferrule

into the contact pin, Crimp it

with the crimp die listed in the
table below. Fit the cable into
the housing until the center pin

contact adapter sleeve contact
p|n —l [pin
—E}——— C=—
crimp j connec(or crimp connector —f
ferrule ferrule insulator
Cable stripping as shown in the picture. Cable stripping as shown in the picture.
L1 Y= Cable Dimensions according to the table. L1 Y= Cable Dimensions according to the table.
arioblg  type L1 L2 L3 ariablg  type L1 L2 L3
L2, Please be careful when handling the 21, Please be careful when handling the
5 1 RG 178 B/U | 11,7] 5,2 | 3,3 5
7 Re 74 Re 36l 1071 5.2 1 3.3 cable and do not damage the braid, cable and do not damage the braid,
174;R6 316) 10,7 | 5, 230 dielectric or center conductor. dielectric or center conductor.
13 3 [RTK031 9,7 [42]23 L3
crimp - ——e— Fit the coble center conductor crimp o

Fit the coble center conductor through
the odapter sleeve and the insulator
into the contact pin. Crimp it with
the square size or crimp die listed in
the table below. Fit the cable into the

ferrule insulator

crimpd

crimp j
ferrule housing

contact stops at the insulator. adapter housing until the center pin stops at
0 sleeve the insulator.
pin housing contact housing
pin
— Put the braid over the crimp neck. —_— Put the braid over the crimp neck.
. Push the ferrule over the braid. . Push the ferrule over the braid.
OC""“P_\ Crimp the ferrule with the hex size Ocmmp—\ Crimp the ferrule with the hex size
or crimp die listed in the table below.

or crimp die listed in the table.

crimp J
ferrule housing

i outer cor_\taci Q| center con?oct o Crimp die
Ve Cable type hex-Cr imp square-Crimp
Variable o N IMS-number
size length size length
2 RG 174;RG 316] 3,30 6 0,73 1,5 AGK-3573-11
3 RTKO31 4,30 6 1,15 1,5 AGK-3573-13

outer contact O center contoct O

Crim di
Y= Cable type hex-Crimp square-Crimp rimw cie
Variable a K IMS-number
size length size length
1 RG 178 B/U 3,30 6 0,73 1,5 AGK-3573-11

Assembly instruction
Montageanleitung

‘manufacturer:
A w02
.z. 3
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Geflecht geveitel
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Erzeugnis / Product: FAKRA Stecker
FAKRA connector, male

Kabeltyp / Cable-typ: RG 174

a. Kabelstufung entspr. Abb. herstellen 5
Strip the cable acc. to the drawing
b. Kontakt (1} an Innenleiter crimpen
the terminal (1) on the inner conductor
(3 Crlwohr (2) auf das Kabel schieben
Push the crimping tube (2) over the cable
d. Schirmgeflecht und -folie an der Stirnseite aufweiten
Widen brald and foll where stripped
e. Kabel in den vormont. Stecker (3) bis zum Anschlag schieben
Push the cable into the pre-assembled connector (3) up to the end
f. Crimprohr (2) bis zum Anschlag an den Stecker (3) schieben
Push the crimping tube up o the connector
g. Schirmcrimpung entspr. Abb. herstellen
Do the hexagonal crimping acc. to the drawing
h. Stecker in das Steckergehiuse (4} einschieben bis die
rimérverriegelung einrastet
Insert the connector into the housing (4) until the primary lock snaps in
i. Sekunddrriegel (S) einrasten
Snap the secondary lock (5] in

e
10961 Berln

Assembly instruction
Montageanleitung
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Erzeugnis / Product FAKRA-Stecker
FAKRA connector, male
#abeltyp / Cable typ “Low loss 3,2mm”

a. Kabelstufung entspr. Abb. herstellen
Strip the cable acc. fo the drawing
b. Keatakt (1) an Innenlsiter crimpan
Lrimp the ferminal [ on the lner conducfor
c Crhprdv [2h auf das Kabel schisben
tube (2] over the cabie
d del‘luhf und -folie an der Stirnseite aufweiten
Widen braid and fol wheve siripped
e Kabel in den vormant, Stecker {3] bis zum Anschlag schisben
Push the cable into the pre-assembied ronnector (3] up to the and
I, Crimprohe (2} bis zum Anschlag an den Stecker [3) schisben
Pusls the cringing fube up fo the connector
g Schirmerimpung antspr, Abb. herstellan
Dot hexagonal crimping scc. fo the drawig
h. Stecker in das Steckergehduse [4] einschisben bis die Primirverriegelung
einrastet
insart the connecter into the housing [4] untd the primacy lock snaps in
i. Sekundirriegel (5] einrasten
Snap the seconcary leck (5] in

21



WEB based RF-cable assembly crea

Assembly instruction Assembly instruction . .
M 136 Montageanleitung M 197 Montageanleitung Online HF-Ka belkonflgu rator

ROBERT KARST
Elekroecwisle Fabrik
manufacturer: 00 Ferrule

Inner Contact

252

928352

9.5:02
155202

Costemauent | b § P aftcs | Doemoass. b Limubos

|
§
i
i

Twars
Housing 20.:-.-—- 4 o]
AVETA ﬂ 2
Geflecht geweitet
2 braid widened 1 2.) Slide the centre contact on until it bottoms against the cable dielectric and solder the centre contact. T
crimp L IR isicome to 8 Connecior Systams 2l il

i:gzzzé._ Products

“ RF-Cable assembly creator
 Companents for mobie cevices

4.) Slide the cable with the inner contact into the housing until stop

armerm
1um Losen - . 2
P
o s
oy
pull cut the sider (4) S <
forfoipat} — comneciurs .5 203 Laagh, 5 e 5. e By SwiopeS

= 1 ‘Configuration preview ot i
§ EE% i 4 cr
Oricksteapel fir - 5.) Slide the Crimpferrule until the housing B
Deckeinonfage i — — I
unchto assembly )
con
—1 [
= SW/TW 33105 L

camber of the cover E I |
: Hirose UFL Pigtail 1.32mm = SMBAB (FAKRA) Cable mount

5.) Crimp the ferrule with crimping tool. crim| 7 Hirose UFL (f) ey 5 plug (m)
£ Cinp! P UFL-LPOBBIT-A . OM8Y 3401 SMBA 1410.049
[Reset selection]

Connector left* Cable’ Plug right*
Hirose U.FL (f w || Hiose U.FL Pigtai 1,3; v | SMBA® (FAKRA) Cable mount plug (m} -

B
i

a. Kabelstufung entspr. Abb. herstellen
Strip the cable acc. to the drawing
b. Kontakt (1] an Innenleiter crimpen /
Crinp the terminal (1) on the inner conductor
. Crimprohr (2) auf das Kabel schieben
Push the crimping tube (2) over the cable
d. Schirngeflecht an der Stirnseite aufweiten
Widen braid where stripped
& Kabel in die vormont. Winkelbuchse (S) bis zum Anschlag schieben Coding™
Push the cable into the pre-assembied connector (5) up to the end
. Crimpror (2) bis zum Anschlag an die Winkelbuchse (5) schieben Lok ~
Push the crinping tube (2] up to the connector (5]
g. Schirmcrimpung entspr. Abb. herstellen
the hexagonal crinping acc. fo the drawing
h. Deckel (3) einlegen und mit Orickstempel andriicken Erzeugnis / Product: Winkelbuchse DIN 72594-1

Insert the cover (3 and assemble it by using the punch i
i, Winkelbuchse () in die gewiinschte Stellung drehen (45* Teilung) G0 €D G, (2D CLY )

Tutn the connector (5] in the required position (45*-partition) Kabeltyp / Cable-typ: RG 174

e — — |

Protection
Heat shnk tube

- i [ ——
' : I r LEE =z Hazafcscle pdi
M 248 Assembly instruction = — 1 0 0 0 O mm==.
Montageanleitung = e s
- . 1 Re1 ="l et
Erzeugnis / Product: Winkelbuchse DIN 72594-1 R ]“f: ==
right angle connector, female DIN 72594-1 l E‘“ R Moty catio assarrbly
Kabeltyp / Cable-typ: VW Teil-Nr./part-No. N 909 934 ] LTI
= —_— um Liis:r:) .
H g2 Schieber (&) herausziehe
e el 14543
S to disconnect:
=) e pull out the stider () \ A
m - and push it downwards —
© 9.5:02 %
15,5202 Driickstenpel fir eate YOUR a dua able assempb D generiere E R a guelle Kabe
Deckelmontage ~ 3 —
punch for assembly R 0.5 <
of cover al ara o a Te eS D 0 e 0 guration € d C g
wn|w - R
sl8 V//; B B era eo e tool enable 0 0 Create a d diese era e e eug konne e enige
Geflecht und Schirmfolie geweitet n | dual cabi€ assemb €ry €a and O afe €p € € Individuelie Rabelkontekton o € genceriere
braid and foil widened . 2
2 LEEIEte Ll 1 233 | - ROEA/_S ele om ove 00 R onnectors and ove O cable ahle e a pe 0]0, andardstecke pe da
A-A B u I—IJ pes 10 e be ombinatio 0 eet yo applicatio be 0 andardkabel die op ale Kombinatio e
:ﬁ: 1 — additio 0 e required leng 0 e cable assemb A endung eben de ange de abelkonfektio de
h2003 = SW/TW4 2:095 H— ¥ - ¥
= e (A a ell a e desired cable teeder and alig e 0 a ge e abelabgang d der A g, konne
B \ also create yo 0 pe abe e a eigene abel festlege
a. Kabelstufung enfspr. Abb. herstellen camper of the cover \
Strip the cable acc. to the drawing ca. 0.4mm I
b. Kontakt {1) an Innenleiter crimpen / Atte e contiguratio omplete e progra automa a de 0 guratio d automa eine detaillierte
Crimp the terminal (1) on the inner conductor - =
c. Crimprohr (2) auf das Kabel schieben d generates a detallea te dl dra gasaPD 0 dDeElZE g D ormat erste die Sle abspeiche
Push the crimping tube (2) over the cable - d o d/o = 0 eque " d ode eine O A oo A 0 A D die
d. Schirmgeflecht und Schirmfolie an der Stirnseite aufweiten Angaben zum Crimp-Schnellwechselwerkzeug (mm}: r d d d s d d d ag d
Widen braid and foil where stripped details far crimp-quickchange tool [mm]- 0 0 ecto d ble = - ble = b = = 0 o 0 hereitoe = = 0 A A
e. Kabel in die vormont. Winkelbuchse (5) bis zum Anschlag schieben S — ﬁ < . “ < < =t S =S
Push the cable into the pre-assembled connector (5) up to the end W || e rhg || G OKA ROKA eator are part o andard prod ange. fa d abe andardso e 0 onnecto
f. Crimprohr {2) bis zum Anschlag an die Winkelbuchse (5) schieben height of crimp [ width of crimp L | 1t =
Push the crimping tube (2) up to the connector {5) AAC 065 132 5 que proce g are guaranteed and ort delive e e genore d eine elle A agepearpe g
g. Schirmcrimpung entspr. Abb. herstellen DmD Dm[]
Do the hexagonal crimping acc. to the drawing HCT 095 125 J. - are all probab C e ererzelten gara e
h. Deckel {3) einlegen und mit Drickstempel andriicken T RN
Insert the cover (3) and assemble it by using the punch
i. Winkelbuchse (5) in die gewiinschte Stellung drehen (45° Teilung)
Turn the connector (5) in the required position (45°-partition)
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